w@ INVERPULSE 425 MIG/TIG/MMA 400V+ACC.
TELWIN cod. 815479

Soldadora de hilo con tecnologia inverter, controlada por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG(continuo, PULSADO, doble
pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/COBRESOLDADURA, TIG-DC lift y MMA, con alimentador de hilo separado de 4 rollos. Flexibilidad de
uso con differentes materiales como acero,acero inoxidable, aceros de alta resistencia HSS, chapas cincadas, aluminio y aleaciones.
El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil impostacién de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado
control del arco y la calidad de soldadura; la regulacién a distancia de los pardametros de soldadura y la predisposicién a conectarse a
ordenadores o a redes industriales, hacen esto modelo especialmente adecuado para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas:
funcionamiento en continuo, en pulsado y doble pulsado * 50 programas synergicos prefijados * memorizacién de 40 programas de
soldadura personalizados y de las Ultimas 10 alarmas * predisposicién a conectarse a ordenadores o a redes industriales * regulacion
bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso corriente, reactancia electrénica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de
quemado final del hilo (burn-back) * seleccién funcionamiento 2/4 tiempos, spot, bi-level * autodiagndstico de arranque *
predisposicién para el control a distancia * protecciénes termostatica, sobre corriente, sobre tensién, baja tensién, carencia de fase.
Equipada con accesorios de soldadura MIG-MAG.
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INDUSTRIAL

LVD: EN 60974-1 LVD: EN 60974-5 LVD: EN 50445 EMC: EN 60974-10
MIN MAX 60% V 60% 60%
CODE m A40°C PMA;

A \ A

V50/60Hz EN60974-1 EN60974-1 kW n% cosphi
400 10 350 15,5 8
815479 s a00be  a0mbe  300DC 83 DC > s 87 0.8
MIN H h—d BAR
mm mm mm mm mm mm cm(L,W,H) kg
0.6 0.8 0.8 1 0.8 1.6 a3 15183 g9 8004897776
1.6 1.6 1.6 16 1.2 6 > 69 9

Telwin declina toda responsabilidad por posibles inexactitudes contenidas en este documento.



